ELITE A&

S61 M LASTIK UTULEME VE FIKSELEME MAKINESI




ELITE A&

EKRAN KULLANIMI



MANUEL CALISMA

TOKATLAYICI

Acilis sayfasi..

ISITICI : Isitici degeri
BANT HIZI : Bant hizi degeri

TOKATLAYICI : Tokatlayici
motorunu calistirir.

AYARLAR SAYFASI

GENEL AYARLAR : Genel ayarlar
sayfasina gegcisi saglar.

MANUEL AYARLAR : Manuel
ayarlar sayfasina gecisi saglar.

AKIM : Makine bosta caligtirihip akim degeri
tespit edildikten sonra 0.1 st deg@er girilir.
Bknz. Tespit edilen deger : 2 Girilen deger : 2.1
BANT GECIKME SURESI : Elektrik akimindan
dolayi olusan dalgalanmalarda makineyi
otomatik olarak durdurur.

Dalgalanma kontrol suresi default deger 2sn.

MANUEL CALISMA
TOKATLAYICI : Tokatlayici motorunu gahstirir.
FAN : Fani ¢aligtirir.

BANT GERI : iki konveyor bandinin arasinayabanci
bir cisim girdiginde makine agir1 yuk

hatasi verecekbu durumda konveyor bandini
standart yonunun tersine butusla gevirdigimizde
cisimi temizleyebiliriz.



ELITE A&

PARCA LISTESI



PARTS LIST

ITEM|QTY PART NUMBER DESCRIPTION

1 | 1 |S61F 24 MERDANE

2 | 2 |S61F 44 TEFLON MERDANE

3 |1 AC MOTOR

4 | 3 |S61F_43 DISLI

5 | 2 |S61F_55 RULMAN

6 | 1 [S61F 23 GERGI MERDANESI

7 | 4 |S61F_109_ISO 4018 - M6 x 100

8 | 2 |S61F_129 ISO 4762 - M6 x 80ISO
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QR kodu okutarak makine calisma videosuna ulasabilirsiniz.

VERI SAYFASI

ELITEA.G ; S61 M LASTIK UTULEME VE FIKSELEME MAKINESI
MODEL ; S61 M

MADE IN TURKEY
ENERJI ; 220 V AC

ENERJI TUKETIMI ; 8 KW / S
AGIRLIK : 150 KG

SICAKLIK ; 200 C = 392 F
REZISTANS :

KULLANABILIR MALZEMELER : Lastik , kurdele ve serit halindeki
tim malzemeler kullanilabilir.
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